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(57) Abstract: The invention relates to a device (10) for the internal high-pressure shaping of a hollow profile (5), comprising a 
shaping tool and a sealing device for holding and sealing an end ( 12) of the hollow profile (5) projecting out of the cavity (16) of the 
shaping tool. To this end, the sealing device (1 1) has a section (6) of an axial die (4) protruding into the hollow profile (5) and has 
at least one clamping jaw (3). When the section (6) of the axial die (4) protrudes, the clamping jaw can be radially pressed from the 
outside against the hollow profile end (12) in such a manner that the clamping jaw (3) fixes the hollow profile end in the position 
thereof. In addition, an actuator (14) is provided that drives the clamping jaw (3) for displacing it only radially to the hollow profile 
axis. According to the invention, at least one annular tooth (2) is placed on a side of the clamping jaw (3) facing a hollow profile 
end (12). " 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Voirichtung (10) zum Innenhochdmckumfonnen eines HoWprofils (5) mit 
emem Umformwerkzeug und mit einer Abdichtvorrichtung zum Halten und Abdichten eines aus der Gravur (16) des Umform- 
werkzeugs herausragenden Endes (12) des Hohlprofils (5), wobei die Abdichtvorrichtung (11) ein das Hohlprofil (5) eintauchenden 
Abschmtt (6) eines AxiaJstempels (4) und zumindest einen Klemmbacken (3) aufweist, der bei eingetauchtem Abschnitt (6) des 
Axialstempels (4) radial derart von aussen auf das HohJprofilende (12) pressbar ist, dass der Klemmbacken (3) dieses lagebestandig 
fixiert Weiterhin ist ein Stellantrieb (14) vorgesehen, der den Klemmbacken (3) zu dessen Verstellung ausschJiesslich radial zur 
Hohlprofilachse antreibL Ertlndungswesendich ist, dass an einer HohJprofilende (12) zugewandten Seite des Klemmbackens (3) 
wenigstens eine Ringzacke (2) angeordnet ist. 



